R 717 (Amoniaco)

Presion Temp.
Condensador Cond.
(KPa) (°C)
Tabla 1

R-12, 1344, 22, 500 y 502

Presion Cond.

(KPa) Temp.

Cond.
(°C)

Tabla 2

Temperatura de Bulbo Himedo (°C)

Temperatura de Bulbo Himedo (°C)

Factores para el célculo de la capacidad de disipacion de los Condensadores evaporativos Serie EWK-E



Principio de funcionamiento:

El gas refrigerante se hace circular a través de los
tubos de la bateria. Mientras tanto el agua del circui-
to secundario es pulverizada sobre los tubos. Al
mismo tiempo el ventilador induce una corriente de
aire que pasa a través de la bateria y evapora una
pequefa cantidad del agua. Esta evaporacion se hace
a costa del calor que se sustrae del gas de la bateria,
refrigerando y condensando el propio gas.

En los Condensadores Evaporativos EWK se unen
las excelentes prestaciones de intercambio térmico
de sus baterias, con la duracién ilimitada de su carca-
sa de poliéster, libre, por lo tanto, de toda corrosion.

Estos Condensadores se caracterizan por el bajo
consumo de energia eléctrica, gracias al cuidado dise-
fio aerodinamico de la carcasa y al gran caudal de
aire de sus ventiladores. Los Condensadores
Evaporativos EWK ofrecen, ademas, una extraordi-
naria facilidad para su mantenimiento.

Asimismo, en aquellos casos en que las condiciones
ambientales o la dureza del agua sean muy desfavo-

rables, las baterias de los Condensadores m
Evaporativos EWK permiten incluso ser
extraidas, decapadas y regalvanizadas
con facilidad.

EWK fabrica estos y otros
equipos en su Factoria de Algete
(Madrid).

De esta manera est4 asegurada
la rapidez en el recambio

de piezas y servicio postventa.

EWK Equipos de Refrigeracion, S.A.
Paseo de la Castellana, 163
28046 Madrid

Tel +34 91567 57 26
Fax +34 91 567 57 86
www.sulzercoolingtowers.com Ew K Former SULZER



CONDENSADORES
EVAPORATIVOS

Ausencia de corrosion

Ingenieria alemana

Transmision directa (sin correas ni poleas)

Bajo consumo

Bateria HCS (High Conductivity System)

www.sulzercoolingtowers.com
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Sistema de seleccion

Procedimiento

1.- Hallar la capacidad total de disipacion de calor Condensador

necesaria en el condensador.
2.- Determinar las condiciones de disefio del
sistema:
- Temperatura de condensacion.
- Temperatura del termémetro hiimedo.
Hallar el factor de correccién de la potencia
standard, utilizando la tabla 1 cuando el
refrigerante utilizado sea R 717 (Amoniaco) o
bien la tabla 2 cuando se trate de R 12, 134 a,
22,500y 502.
Multiplicar el factor de correccion obtenido por
la cantidad hallada en el punto 1, determinando
asi la cantidad total de disipacién corregida.
Determinar el condensador evaporativo
adecuado entrando en la tabla 3 con la cantidad
obtenida en el punto 4. El condensador a
seleccionar es aquel cuya capacidad standard
sea igual o mayor que la capacidad de
disipacion corregida.
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Ejemplo de seleccion

- Refrigerante R 717 (Amoniaco)

- Temperatura de condensacion 35 °C

- Temperatura del termémetro hiimedo 24 °C

- Capacidad de disipacién necesaria total 620 KW

1.- Dado que el refrigerante es R 717, segun la
tabla 1, el factor de correccion que se obtiene
es: 1,30.
2.- Multiplicando 620 KW x 1,30 = 806 KW
3.- Entrando en la tabla 3 obtenemos el modelo
tipo EWK-E 441/6, que tiene una capacidad de
disipacion standard de 826 KW.
Por tanto, en las condiciones de disefio, este
condesador dara una capacidad de Tabla 3
826/1,30 = 635 KW (A 2,5 %).

Evaporativo

Disipacion
Standard Kw
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&) EWK-E 144 a EWK-E 225 EWK-E 324 a EWK-E 576 EWK-E 900

NOTA: EWK sigue una politica de continuos avances en el desarrollo de modelos. Por esta razén las especificaciones estan sujetas a cambios sin previo aviso.

i = Rebosadero Caudal ~ Ventilador  Caudal Bomba Peso en

m = Valvula flotador Torre tipo de Aire Potencia ~ deAgua  Potencia  Servicio
3

g = Vaciado (m3/s) Motor Kw (I7s) Motor Kw (Kg)



LEe | E_| e e |
6 o 4 [ e & &

G

I:—¢_ 6 |4 o &

~ 1 0

EWK-E 1260 EWK-E 1800

Peso en Dimensiones (mm)
Vacio
(Kg) A

(@)

I
@

Ilﬁﬂll 2320 | 1.220
||ﬂi|l 2620 | 1.220

1.220

1.220 380
1.220 570
1.220 760
1534 570
1534 760
1.534 950
1.825 760
1.825 950
2.140 760 807 | 2x2v2”
2.140 950 807 | 2x2v2”
2.140 1.160 807 | 2x2v2”
2.440 950 1.156 2x3”
2.440 1.160 1.156 2x3"
2.025 950 3x3”
2.025 1.160 3x3”
3.040 950 950 4x3"
3.040 1.160 950 4x3”
4.100 950 6x3”
4.100 1.160 6x3”

o 1L/4»
2" 1u4»
27 11/2»
212 27
21/2” 2"
2
2 X 11/2"
2 X 11/2"
2x2"
2x2"
2x2"
2x2"
2 X 21/2”
3 X 21/2”
3x 21/2"
4 x 212
4 x 212"
6 x 212"

6 x 21/2”

2.620

||uﬁi| 2660 | 1.534
1345 | 2660 | 1534
EREIEE
||ﬁﬁ]| 2890 | 1.825
2075 | 3190 | 1825

2.140
2.140
2.140
2.440

21/27

800
800

2x2"
2x2"

|I§§]| 2.940
|lﬂ@'| 3.240
|l@ﬁ'| 3.540
| 2960 | 3520
3430 | 3820 [ 2440

4.125
4.125
4.260
4.260
4.100
4.100

| 4385 | 3980
||@@]| 4.280
lﬁﬂi" 4.360
|l§@'| 4.660
|l@@'| 4.290
||@ﬁﬁ]| 4.590




