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a) Para abrir el intercambiador debemos
aflojar los pernos de manera uniforme
manteniendo dos de ellos diagonalmente
opuestos apretados. Después de soltar todos
los pernos empujar el chapon movil hasta la
columna soporte. Las placas deben
separarse con cuidado, de forma que las
juntas no se despeguen y procurando
mantener el orden de las mismas, lo cual
facilitara el posterior montaje. Fig. 9 (Anexo |)

b) Las placas deben de limpiarse con un
cepillo blando y un producto adecuado. En el
caso de grandes incrustaciones con materia
organica, podemos proceder a la limpieza,
sumergiendo las placas en un bafio con un
producto adecuado.

NOTA: No utilizar cepillos metalicos,
rascadores o similar. Podemos usar un
limpiador a alta presion pero con precaucion
y nunca con adicioén de abrasivos.

c) Antes del montaje de las placas es
aconsejable aplicar grasa de silicona en el
reverso del alojamiento de la junta, para
evitar que la misma se pegue a la placa
contigua, facilitando una posterior apertura.
Para el posterior montaje, debemos
comprobar con cuidado todas las placas y
sus juntas. Las placas deben de estar limpias
y las juntas no deben contener sustancias o
particulas que puedan influr en la
estanqueidad del equipo. Un pequefio grano
de arena en las juntas puede producir una
fuga durante el funcionamiento del equipo.
Las placas deben de montarse exactamente
igual a como estaban antes de su apertura.
La cara con junta de las placas debe ir
orientada siempre hacia el chapdn fijo.

Se recomienda hacer un apriete final a la
medida minima después de un tiempo de
funcionamiento del intercambiador o bien
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después del montaje de placas o0 juntas
nuevas.

Durante el montaje, el chapoén fijo y el movil
deben de permanecer paralelos, siendo
necesario medir la longitud de apriete en la
parte superior, en el centro y en la parte
inferior de ambos lados.
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